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Définition du problème
Le client cherche une canne pliante facile à ranger pour une utilisatrice qui a des 
difficultés de mobilité et de dextérité. Ensemble, ils envisagent un design simple, 
léger, stable, pliable et solide qui permettra à l’utilisatrice une utilisation fiable et 

courante dans sa vie de tous les jours.



Processus de 
conception

Conception d’une canne Pliante à une main

Classement des besoins du client 

Étalonnage de produits disponibles sur le marché

Création de concepts pour chaque sous-système

Réalisation de prototypes et essais



Classification 
des besoins

Besoin Importance

1
 Le support est rigide et stable  5

2
 La canne est portable  5

3
 La canne a une masse acceptable  3

4
 La canne a une belle esthétique  3

5
La canne est conviviale pour les gens à 
mobilité réduite

 5

6
La longueur de la canne est ajustable  3

7
 La canne a un prix abordable  3

8
La canne est utilisable sur les surfaces 
extérieures et les planchers lisses.

 5

9
La canne favorise les conditions 
hivernales

2

10
La poignée de la canne est ergonomique 5



Contraintes   Critères de conception  Relation  
(=, < ou >)  

Valeur  Unités  Méthode          

  Exigences fonctionnelles          

1 Fonctionnalité  =  oui  s.o.  Essai  

2 Longueur adéquate maximale  
  

<  36 pouces Essai  

3 Ergonomie de la canne =  oui  s.o.  Essai  

4 Taille portable maximale < 8 pouces Essai

. . .
1 Cout <  100 $  Vérification

2 Poids <
 

1.5 Lbs Analyse 

4 Rigidité (strength) >  250 Lbs  Analyse



Nomenclature
des matériaux



Modèle d’affaires



Concepts

Systèmes de poulies Poteaux de tente

Système de glissement à parties Panneau hexagonal

Système hydraulique

Concept final: 
Système d’imbrication et de vis



Prototype 1



Prototype 2



Modèle d’économie
Coût Type Classification

$2,500.00 Tour d’usinage Directe et fixe

$1,500.00 Électricité et autres imprévus Directe et semi-variable

$3,000.00 Marketing Indirecte et semi-variable

$1.60 Fils électriques (matériel) Directe et Variable

$4.19 Bouton (matériel) Directe et Variable

$23.70 Moteur (matériel) Directe et Variable

$6.14 Piles (matériel) Directe et Variable

$23.23 Tubes d’aluminium (matériel) Directe et Variable

$26.45 Tubes de laiton (matériel) Directe et Variable

$1.49 Boîtier pour les piles (matériel) Directe et Variable

$7094.30 dépensé après trois ans $86.80 par exemplaire

1êre année
● Vendre 25 cannes à 120$
● Réduit coût de production par 

exemplaire de 20%

2e année
● 30 cannes vendues



Décisions prises



Épreuves et Leçons 
apprises



Travail futur et 
Difficultés



Questions


