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2. Besoin et problematigue a resoudre

= Northex a besoin d’'un concept d'un
ponceau modulaire, sécuritaire et durable,
fabrigué avec leur production de béton
recyclé pour diminuer la proportion des sols
contaminés enfuis.

Quoi

Dimensions

Exigences

Utilisation

Ponceau modulaire

Largeur de 30 cm entre les culés

15 litres de béton/ gravier 2cm

Original
Simplicité design et fabrication
Modulaire e

Facilité de transport et d’assemblage

Ecoresponsable

Facile a reproduire

100% béton recyclé
Conception pour charge Iégere




3. ldées proposées et concepts preliminaires

= |dées proposees pour satisfaire les exigences.

= D'apres les étalonnages techniques des produits existants et le processus de
conceptualisation :

Concept préliminaire 2




4. Premier prototype

= Les deux premiers prototypes fait en argile utiliser lors du
prototypage.

Prototype 1 Prototype 2
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5. Rétroaction client et choix du concept final

= Apres la rétroaction du client et les tests de stabilité : le choix s’est porté sur le un concept
qui combine les deux concepts préliminaires.

= Le concept final est:

Concept final




6. Point forts du concept final

Exigences

Modularitée

Sécuritaire

Simplicité

Originalité

Impact sur ’environnement

Réalisation dans le concept final

Longueur modifiable

Largeur modifiable

Stabilité accru - bases larges
Largeur et hauteur proportionnelles.

Tablier soutenu par les piler en T pour plus de résistance au
contraintes et des charges.

Aucune forme arrondie ou en courbe.

Formes facile a fabriquer et a transporter.

Immédiatement commercialisable

Pas de produits semblable sur le marché, souvent des ponceaux
entiers en arc pas modulaire.(encombrant a fransporter)
100% Béton recyclé

La forme se fond dans le paysage et concue pour ne pas impacter
le flux de I'eau en contrebas.

PLAN D'ASSEMBLAGE
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VOLUME=0.0088 m3 =8.8L
POID = 19.5 Kg




/. Prototype et moules

» |'aspect de modularité se concentre sur les moules en premier lieux.
= Un ponceau de 7 pieces concu a partirde 3 moules seulement.

= | es moules fabriquer en MDF , dimensionner et decouper avec une découpe laser.

= Moules assemblés "’

en MDF

Conception des moules avec
Oneshape



/ .Prototype et moules

» Fabriguer 4 moules par contrainte de moulage, (béton disponible pour une journée)

O &

MOULE PB1 - NOMBRE 1 MOULE PH1 MDULE PT1

/+ ,
L 0

MOULE PT1 MOULE PM1

3 Moules = 7 pieces

/ pieces dont 3 pieces

d'# % en qouple = Fog:ili’ré <?Ie
fabrication et reduction

TRANSFORMATION DU MOULE PT1 des coUts $$$

EN MOULE DE PM1




/ .Prototype et moules

« Le coulage du béton et le
démoulage

« Démoulage facile

« Réutilisation des moule
possible a I'échelle initiale.

« La forme des moules

facilite la prise du béton.
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/ .Prototype et moules

« Prototype final

« Sion aeu plus qu'une
journée de coulage et
plus de capacite de
béton notre prototype
sera plus imposant et
donc meilleur.
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8. CONCLUSION

« Ce projet nous a permis d’améliorer nos acquis et apprendre plus sur le processus
de conception et sur I'amélioration continuelle de produit.

« Travail en équipe avec le corp professoral a souligné.

« Merci a vos guestions.
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